ROASTING BOX #3 - ASSEMBLING INSTRUCTIONS
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If you have any questions regarding the assembly of

Lacadal

this product, please call +386 40 197 008.

Monday-Friday 8:00 a.m - 5:00 p.m.
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www.lacajachina.eu

PARTS

gf (14) 2" BOLTS (2)3/8~X41/2" ©
TORNILLOS G/ HEXAGONAL BOLTS /
TORNILLO HEXAGONAL
" (4) WASHERS
M (12) 27" BOLTS 0 ARANDELAS (2) LONG METAL RAILS (2) SHORT METAL RAILS
TORNILLOS
CARRILES DE METAL LARGOS CARRILES DE METAL CORTOS
@  (2) LOCKNUTS
(26) WASHER WING NUTS TUERCAS DE TRANQUE
TUERCA MARIPOSA
& (4)1/2" SCREWS /\
TORNILLOS V
SEASONING TRAY
BANDEJA PARA CONDIMENTAR
SIDE PANEL (A) SIDE PANEL (B)
W/ WHEELS PANEL LATERAL (B) @
PANEL LATERAL (A) -
CON HUECOS METAL GRILL
PARA RUEDAS PARRILLA
/?/\/\/
(4) WHEELS 0) BOTTOM PANEL LID \ —
RUEDAS . PANEL DE FONDO TAPA =
\ / (SHOWN WITH WIRE HANDLES ATTACHED)
—
(2) SIDE PANELS ©
PANELES LATERALES (2) HANDLES
AGARRADERAS \
(2) LID WIRE HANDLES
(2) METAL TUBES AGARRADERAS DE LA TAPA ®

N’D‘h\n TUBOS DE METAL
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STEP 1

STEP 1: ATTACHING WHEELS
Take hexagon bolt and insert washer, followed by 1st wheel.
Install throught drilled hole in leg of End Fanel A. On the other

side insert a second wheel and washer then secure with locknut.

Repeat for the other leg.
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PRIMER PASO: ATAR LAS RUEDAS
Insertar arandelas en los tornillos exagonales, seguido por la
primera rueda. Deepuée, insertar antedicho por el hueco de la

pata en el cabezal “A”, a continuacion por el otro lado, insertar

otra rueda y arandela, asegurandolos con una contratuerca.
Repetir los mismos pasos para la sequnda pata

STEP 2

STEP 2: ATTACHING END PANELS A & B TO BOTTOM C

MAKE SURE ALL METAL SIDES FACE INWARD.

Insert 2” bolts through holes as indicated below, with

washers flush to the wood on underside. Tighten with

wing nute.
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SEGUNDO FASO: ATAR CABEZALES “A” & “B” AL
FONDO “C” ASEGURARSE DE QUE TODOS LOS
COSTADOS DE METAL MIREN HACIA DENTRO.
Insertar tornillos de 2” por los huecos indicados en el
dibujo abajo. Rasante con la madera por el costado,
apretar con tuerca de Aletas/Arandelas.

STEP 3

STEFP 2: Follow same procedure as step #2 to attach side
side panels D to bottom panel C. Then attached metal
tubes F (2) to out side part of the legs on end panels A

and B with the 2” screws.

STEP 4: SECURING THE SIDES / HANDLES

Insert 2 1/2” bolts through holes as indicated below with
washer on inside flush to the wood. Insert handles (L)
through first & third bolts on side (B). Thighten with wing
nute.

STEP 4
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HANDLE L 1 SIDE PANEL D

21/2"BOLT | END PANEL B

WASHER WING NUT
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TERCER FASO: ATAR FPANELES LATERALES D

Repetir instrucciones del segundo paso, usando paneles D.

Despues atornille los tubos de metal F (2) a la parte
exterior de |las patas de los paneles laterales Ay B con
los tornillos de 1/2”.

CUARTO FASO: ASEGURANDO LOS
COSTADOS/AGARRADERAS

Insertar tornillos de 2 1/2” por los huecos en los costados
interiores, rasante con la madera, insertar las
agarraderas (L) por el primer y tercer tornillo en el lado
(B) y apretarlos con las tuercas de Aletas/Arandelas.

STEP 5

STEF B: Take long metal rails G and snap them onto side
panels D and short rails G and snap onto end panels A and B
as indicated below.

QUINTO PASO:

Tomar Carriles largos G y presionarlos contra los paneles D y
los carriles cortos Gy presionarlos contra los cabezales Ay B
como se indica arriba.

STEP 6

STEP ©: Place seasoning tray (H) into box followed by
grill (1). Lid (J) will then lay on top of metal rails closing
the box.
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SEXTO FASO: Fonga la bandeja de condimentar (H)
adentro de la caja y despues la parilla (1). La tapa (J)
descansa sobre los carriles cerrando la caja.
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